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ZASADY BEZPIECZNIEJSZEJ PRACY

WAZNE: Zawsze nalezy przestrzega¢ wszystkich lokalnych przepiséw BHP dotyczacych instalaciji, obstugi i konserwacji.

UNIKAJ WYPADKOW

0D&uto, koncoéwka lub przebijak moga przypadkowo wypas¢
lub zosta¢ wystrzelone z narzedzia powodujac powazne
uszkodzenia ciata.

Aby unikng¢ zranienia wypadnietym

dtutem:

e Zawsze uzywaj ustalacza.

» Regularnie sprawdzaj, czy ustalacz
nie jest zuzyty lub uszkodzony.

» Pamietaj, ze diuto moze ztamac¢ sie
podczas pracy.

* Nigdy nie trzymaj palca na spuscie
mtotka, jesli nie opierasz go o obra-
biany przedmiot.

*  Wyjmij diuto, koncowke lub przebijak
z narzedzia po zakonczeniu pracy.

e Po zakonczeniu pracy odigcz
narzedzie od zasilania powietrzem.

* Przed zmiang akcesoriow, diuta, czy
bity - odtgcz narzedzie od zasilania
powietrzem.

QNaIeiy zapobiega¢ temu, by odtamki i iskry trafity innego
pracownika w oko.

Aby zapobiec utracie wzroku:

* Zawsze no$ elementy zabez-
pieczajace oczy.

e lzoluj prace tego rodzaju
stosujgc bariery pomigdzy __
stanowiskami pracy.

e Nie stosuj narzedzia do
prac, do ktérych nie jest ono
przeznaczone.

engawice chronig palce przed przycisnieciem, otarciem
i zadrapaniem.
»  Obuwie ochronne moze zapobiec powstawaniu ran stép.

Nie mozna dopusci¢ do zaptonu w miejscach zagrozonych
awyb_uchem.

-

Aby zapobiec uszkodzeniom ciata
i stratom materialnym spowodowanym
pozarem:

« Stosuj inng technike.

» Stosuj akcesoria z materiatu nie
wywarzajgcegdo iskier (np. element
dotgczany do mtotka iglaka wy-
konany ze stopu miedziowo-berylo-
wego).

:

@Poraienie pradem moze by¢ zabdjcze.
+ Unikaj wbijania dtuta w przewody elektryczne ukryte wewnetrz Scian itd.
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NIEBEZPIECZENSTWA DLUGOTERMINOWE

@Zawsze chron stuch.

Aby unikng¢ stopniowej utracie stu-
chu w wyniku dziatania wysokiego
poziomu hatasu, zawsze no$ sprzet
zabezpieczajacy stuch.

» Jesli to mozliwe, stosuj narzedzia
z thumieniem wibraciji.

* Zmniejsz catkowity czas narazenia
na wibracje, szczegélnie jesli opera-
tor musi prowadzi¢ diuto recznie.

@Pyl powstajacy podczas pracy moze by¢ szkodliwy.
» Stosuj ssanie punktowe lub aparat
oddechowy.

POPRAWNE UZYTKOWANIE | KONSERWACJA
@Nie uderzaj mtotkiem w powietrzu.

» Prowadzi to do wysokich naprezen
wewnetrznych i skraca czas uzytko-
wania narzedzia.

»  Zwr6¢ uwage na ryzyko wystrzelenia
diuta, bity lub przebijaka, powstajace
gdy ustalacz nie dziata poprawnie
lub jest uszkodzony.

@ Szybkoztaczki.

» Jesli w urzgdzeniu udarowym sto-
sowana jest ztgczka, nalezy jg
oddzieli¢ od narzedzia przewodem
gietkim (dtugos¢ 0.5 m).

m Przestrzegaj zalecen instrukcji obstugi narzedzia i zalecen
dotyczacych smarowania.

@ Przeprowadzaj generalng naprawe w regularnych odstepach
czasu.



MLOTKI

Z ttumieniem wibracji i ttumikiem

Twarde w pracy - delikatne dla Ciebie
Wybierz narzedzia dajgce najlepsze rezultaty
w najtrudniejszych warunkach pracy, ktére
jednoczes$nie nie przecigzajg operatora.
Sg to skuteczne i niezawodne narzedzia
do wykonczania odlewoéw, diutowania
w przemys$le maszynowym, wytwarzania
otwordéw i kruszenia betonu na mniejszg
skale.

* RRF21/31 posiada solidny uchwyt
o ksztatcie D z lekkiego stopu metali dajgcy
dobry stosunek mocy do ciezaru i pewny
chwyt. Niewielka konstrukcja z kontrolg
wibracji (2.5 m/s?) oferuje dobry dostep
i prostote uzytkowania.

» RRD37/57 sg lekkie, ciche i majg dtugi okres
uzytkowania. Wykonane sg z odlewanych
elementow ze stopéw metali, charakteryzujg
sie niewielkim poziomem wibracji (ponizej
2.5 m/s?) i hatasu, ttumieniem wibracji w obu
uchwytach recznych i odprowadzanym
rurowo wylotem.

Energia Zuzycie Wymiar
Sred. tioka Skok na uderzenie Ciezar Tuleja powietrza weza Wiot
Uderzenia Dtug powietrza Numer

Model Hz mm in mm in J ftib mm kg b mm in IIs cfm mm in BSP katalogowy
Mtiotki z ttumieniem wibracji

RRF21-01 57 18 0.7 SSERES) 20 15 245 175 33 12.7¢ 0.50 6.5 13.8 10.0 3/8 3/8 8425 1104 05*
RRF31-01 38 22 0.9 43 1.7 44 32 265 25 53 12.7¢ 0.50 75 159 10.0 3/8 3/8 8425 1104 15*
RRD37-11 35  27/19* 1.1/0.8 70 2.8 6.8 5.0 418 3.0 6.6 17.3¢ 0.68 7.2 153 125 1/2 special® 8425 1101 22*
RRD37-12 35 27/19* 1.1/0.8 70 2.8 6.8 5.0 418 3.0 6.6 17.3¢ 0.68 7.2 153 125 1/2 special® 84251101 30*
RRD57-11 31 28/18° 1.1/0.8 92 3.6 93 6.9 458 34 75 17.3¢ 0.68 9.5 201 125 1/2 special® 8425 1103 20*
RRD57-12 31  28/18°> 1.1/0.8 92 3.6 9.3 6.9 458 34 75 17.3¢ 0.68 9.5 201 125 1/2 special® 8425 1103 38*
a Efektywna $rednica ttoka 19 mm, 0.75 cala. -01i-11: Modele kierowane. * Dostepne bezposrednio z magazynu.
b Efektywna $rednica ttoka 21.5 mm, 0.85 cala. -02 i -11: Modele niekierowane.

° ISO.

¢ Wypust.
e Zintegrowany wkret przewodu gigtkiego.
WYMIARY (mm) Regulator mocy DOLACZONE AKCESORIA

Model L H D Model St CeEmEy Modele RRF U_sttilgcz diuta i tacze przewodu

gietkiego

EEE? ggg 1?8 gg RRF21i-31 3512 0273 80 Modele RRD Dtuto ptaskie _

RRD37 418 175 _ Kompletny ttumik

RRD57 458 190 - Uchwyt reczny

Klucz
Ustalacz, typ otwarty
RRF21/31 o Numer katalogowy  AKCESORIA OPCJONALNE
RRF21 3512020000  ybor diut
ol {1 il RRF31 3512030590 i oo T mr
— RRD37/57 ISO z wypustami

RRD37/57

RRD37, RRD57

RRD37 i RRD57 moga by¢ wyposazone
W ssanie punktowe.

Wyposazenie do

ssania punktowego Numer katalogowy

3510 0477 80
3510 0536 00

Przyssawka - nasadka
Naktadka przewodu
Przewéd ssania @ 40 mm,

Dtugosc 15 3780 1602 02

Aby obejrze¢ szeroki wybor diut,
patrz strona 187.
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Mtotki Atlas Copco typu RRC sg gtéwnie
stosowane w odlewniach, w przemysle ciezkim
oraz do wykonywania otwordéw i burzenia na
niewielkg skale w budownictwie.

* Mozna na nich polega¢ — Ich solidna
konstrukcja sprawia, ze mozna na nich
zawsze polegac.

» Skuteczne — RRC65 i RRC75 majg tempo
uderzen sprawiajace, ze sg szczegolnie
odpowiednie do obrébki zgrubne;.

» Ustalacz dtuta - zwiekszajgcy
bezpieczenstwo — RRC22-RRC75 sg
standardowo dostarczane z ustalaczem
dtuta. Z tego samego powodu wybierz
narzedzie, ktérym mozna kierowac¢ za
posrednictwem samego urzgdzenia a nie
trzymajac za dtuto.

Standardowo, miotki Atlas Copco serii RRC

sg dostarczane w opcji z dlutem o trzpieniu

kierowanym - szesciokatnym ISO(-01) lub
okragtym niekierowanym trzpieniu (-02).

MLOTKI

RRC75B

e ——

RRC34B

RRC22F

Energia Zuzycie Wymiar
Sred. ttoka Skok na uderzenie Ciezar Tuleja powietrza weza Wiot
Uderzenia Dtug p trza Numer
Model Hz mm in mm  in J ftib mm kg b mm in IIs cfm mm  in BSP katalogowy
Mtotki z ustalaczem diuta
RRC22F-01 62 15 0.6 52 2.0 27 2.0 260 22 49 1277 0.50 6.2 13.1 10 3/8 3/8 8425 0202 22*
RRC22F-02 62 15 0.6 52 2.0 27 2.0 260 22 49 1272 0.50 6.2 13.1 10 3/8 3/8 8425 0202 30
RRC34B-01 45 24 09 67 2.6 55 41 330 45 99 17.32 0.68 8.0 14.0 125 1/2 special’ 84250212 53*
RRC34B-02 45 24 0.9 67 2.6 55 41 330 45 99 17.32 0.68 8.0 17.0 125 1/2 special® 8425 0212 61
RRC65B-01 40 29 11 50 2.0 10.0 7.3 335 59 13.0 17.32 0.68 10.8 229 125 1/2 special’ 84250225 33*
RRC65B-02 40 29 141 50 2.0 10.0 7.3 335 59 13.0 17.32 0.68 10.8 229 125 1/2 special® 84250225 41*
RRC75B-01 30 29 11 75 3.0 16.0 11.8 390 6.5 14.3 17.32 0.68 14.0 296 125 1/2 special’ 84250225 58*
RRC75B-02 30 29 141 75 3.0 16.0 11.8 390 6.5 143 17.32 0.68 14.0 296 125 1/2 special® 84250225 66*

2 1S0.
b Zintegrowany wkret przewodu gietkiego.

WYMIARY (mm)
Model L H D
RRC22 260 155 34
RRC34 330 160 43
RRC65 335 170 54
RRC75 390 170 54
L
o
Q j H
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DOLACZONE AKCESORIA
RRC22F

RRC34B Ustalacz diuta

RRC65B i tacze przewodu gietkiego
RRC75B

* Dostgpne bezposrednio z magazynu.

AKCESORIA OPCJONALNE
Wybér diut pasujgacych do typu -01, -02, patrz
strona 187.



Ditutownica RVMO07B jest idealna

do zadan takich jak wyréwnywanie

powierzchni spoin, itd.

» Z ttumieniem wibracji i niskim poziomem
hatasu.

» Wibracje sa bardzo niewielkie
(ponizej 2.5 m/s?).

* Mozliwos¢ wykonywania dwéch rodzajow
pracy — RVMO0O7B jest wyposazona
w urzadzenie do oczyszczania strumieniem
powietrza (B), bardzo przydatne do
oczyszczania konstrukcji stalowych itd.

« RVMO7B to réwniez oczywisty wybor do
lekkiego wyréwnywania betonu i usuwania
farby i rdzy.

WYMIARY (mm)

Model L D

RVMO07B 273 38

DOLACZONE AKCESORIA
tacze przewodu gigtkiego
Ptaskie diuto z koncéwkg z weglika 10x120 mm

AKCESORIA OPCJONALNE

Dtuta z koncéwkami z weglika i diuta hartowane na
wskro$ o innej dtugosci i szeroko$ci.

Patrz strona 187.

DLUTOWNICA

Z kontrolg wibracji

S —-

RVM07B

Ciezar Zuzycie
ze standardowym powietrza Wymiar weza Wiot
Uderzenia Diugos¢ diuto powietrza Numer
Model Hz mm ﬁ IIs cfm mm in BSP katalogowy
Dtutownice
RVMO07B 100 273 1.7 3.8 3.8 841 6.3 1/4 1/4 8425 0105 25*

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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MLOTKI/DLUTOWNICE

Mozna wybiera¢ jeden z dwoch modeli do
wykruszania ciezkiego zuzla i do szybkiego
kruszenia betonu.

« Wysokie tempo usuwania materiatu
— RRC13 sg bardzo skuteczne i charakte-
ryzujg sie wysokim tempem usuwania
w stosunku do niewielkiego ciezaru.

» Dobrze sprawdzony mechanizm udarowy
i ustalacz dtuta.

* Mozliwos¢ wykonywania dwéch rodza-
jow pracy — RRC13B z dodatkowym
urzgdzenim do oczyszczania strumieniem
powietrza.

* Ulepszona tylna glowica — Zawor prze-
pustnicy i dZwignia o znacznie zwigkszonej
wytrzymatosci (Heavy Duty) gwarantujgce
dtugi okres uzytkowania. System
oczyszczania strumieniem powietrza
z dwukrotnie wigksza niz poprzednio mocg
wydmuchu. tatwy w obstudze duzy przycisk
wtgczania nadmuchu i solidny trzonek
zaworu znoszacy trudne warunki pracy.

RRC13B

Energia Zuzycie Wymiar
Sred. tloka Skok na uderzenie Ciezar powietrza weza
Uderzenia Dlugosé Wiot powietrza Numer
Model Hz mm in mm J ft b mm kg Ib IIs cfm mm in BSP katalogowy
Dtutownice
RRC13 73 15 0.6 85 1.4 1.0 221 1.4 3.1 40 8.0 10 3/8 3/8 8425 0101 30*
RRC13B 73 15 0.6 35 14 1.0 231 16 3.5 40 8.0 10 3/8 3/8 84250101 33*
* Dostepne bezposrednio z magazynu.
WYMIARY (mm)
ol oo e \
RRC13 221 65 45 41.5 ] —
RRC13B 231 65 45 415 A — \°4 H
mcme(= OKg®
Y — |
- L L
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE
chze przewodu ngtkIegO RRC13/ RRC13B Numer katalogowy
Dtuto do czyszczenia powierzchni
Ostona dtoni 3510 0246 90
Ustalacz stalowy 3510 0245 80
Ttumik. 3510 0366 80
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Diuta do RRC13 i-13B:
Kwadratowy trzpien 13.0 mm.

Aby obejrze¢ szeroki wybor diut,
patrz strona 187.



MLOTEK IGLAK

Skuteczny miotek iglak, typu RRC13N, oparty
jest na tym samym podstawowym projekcie co
proste mtotki typu RRC13 opisane powyzej.

» Solidna konstrukcja — tatwe w konser-
wagiji.

* Wszechstronne — Miotek iglak stosowany
jest do usuwania zuzla spawania, rdzy
i farby z konstrukcji stalowych.

RRC13N

Energia Zuzycie Wymiar
Sred. tioka Skok na uderzenie Ciezar powietrza weza
Uderzenia Diugos¢ Wilot powietrza Numer
Model Hz mm in mm in J ftib mm kg b IIs cfm mm in BSP katalogowy
Dtutownica
RRC13N 73 15 0.6 35 14 1.4 1.0 352 19 42 40 8.0 10 3/8 3/8 84250101 36*
* Dostepne bezposrednio z magazynu.
WYMIARY (mm)
Model L, L, D
r (o)
RRC13N 282 352 38 ]
= - =
N
©)
L+
Lo
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE
tacze przewodu gigtkiego Zestaw igiet - 19 igiet, dlugo$¢ 100 mm
Zestaw Iglel (Stal) Materiat Numer katalogowy
Stal, standard 3510 0221 90
Stalowe podktadki 3510 0227 90

Podkfadki ze stali nierdzewnej 3510 0228 90

Podkfadki ze stopu miedziowo-berylowego
(odporne na powstawanie iskier) 3510 0229 90
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Dtutownica RP do rdzy i spoin jest
przeznaczona do usuwania rdzy, farby
i innych powtok z konstrukcji stalowych,

kottéw parowych itd.

« Latwa konserwacja - Koncowka
czteroostrzowa z wktadkg z weglikow

DLUTOWNICE DO RDZY | SPAWOW

spiekanych jest wymienialna.

+ Dwa modele zapewniajace elastycznos¢
pracy — Dtutownica do rdzy i spoin jest
dostepna w wersji z jedng gtowicg udarowg
(RP1) i trzema ttokami udarowymi (RP3).

Zuzycie
Ciezar powietrza Wymiar weza
Uderzenia Dilugosé Wiot powietrza
Model Hz mm kg Ib IIs cfm mm in BSP Numer katalogowy
Dtutownice
RP1 69 485 2.0 4.4 3.2 6.8 10 3/8 3/8 8425 0301 06*
RP3 69 515, 319 8.6 9.6 20.3 10 3/8 3/8 8425 0301 14*
* Dostepne bezposrednio z magazynu.
WYMIARY (mm)
Model L H Cc L
RP1 485 80 =
RP3 515 80 180 e

180

WI
=
(9

‘

DOLACZONE AKCESORIA
tacze przewodu gietkiego

Czteroostrzowa koncowka z weglika, dtugosc

55 mm

AKCESORIA OPCJONALNE

RP1iRP3 Numer katalogowy

Dodatkowy uchwyt z ttumieniem
wibracji 3550 0079 80




SYSTEMY NITOWANIA

Jak znalez¢ odpowiednig nitownice i uchwyt reakcyjny

System nitowania Atlas Copco obejmuje nitownice z ttumieniem wibracji
RRH i uchwyty reakcyjne RBB — oraz konwencjonalne nitownice
udarowe RRN.

Nitownice udarowe z ttumieniem wibracji — RRH — sg dostepne
w réznych rozmiarach: RRH04P, RRHO6P, RRHO8P, RRH10P
i RRH12P.

W kazdym rozmiarze dostepne sg modele uruchamiane spustem
("Trigger start) oraz pchnigciem (“Push to start").

Konwencjonalna nitownica udarowa— RRN — jest dostepna w jednym
rozmiarze: RRN11P.

Liczba uderzen i moc to najwazniejsze czynniki okre$lajgce
site potgczeni nitowego. Kilka silnych uderzen potrzebne jest do

wypetnienia otworu i uformowania gtéwki podczas speczania nitu. Sita
uderzenia odgrywa w pewnym stopniu kluczowg role podczas pracy
ze stopami aluminium, poniewaz zbyt wiele uderzen moze wywotaé
krucho$¢ materiatu.

Jesli chodzi o wydajnos¢, dane narzedzi pokrywajg sie. Tabela na
stronie 183 pomoze odnalez¢ odpowiednie narzedzi do okreslonego
zastosowania wigzacego si¢ z nitowaniem.

Uchwyty reakcyjne z ttumieniem wibracji RBB sg dostepne w dwéch
wersjach — z prostym ttumieniem sprezynowym — typ SP oraz typ ze
wspomaganiem serwomechanizmem - SA. Sg trzy rozmiary RBB04,
RBB10 i RBB16.




NITOWNICE UDAROWE

Z ttumieniem wibracji

RRH to unikalna seria nitownic
udarowych oferujace catkowicie RRHO6P RRH12P
przetomowe funkcje zwiekszajace ] iy
ergonomie.

* Wszechstronne — RRH z tatwoscig poradzi RRHO04P RRH10P
sobie z nitami o srednicy do 12 mm.

» System z tltumieniem wibracji — Nitownica
udarowa z ttumieniem wibracji RRH, -
potgczona z uchwytem reakcyjnym RRHO8P

z ttumieniem wibracji RBB, tworzg
niezrownany system nitowania. . :
—
* Regulowana moc.

* Regulowana ostona dtoni — Uchwyt rgczki -
]

dodatkowej thumi wibracje.

» Teraz nowe modele uruchamiane spustem e —
umozliwiajgce tatwg obstuge. Uchwyt RBB04SP-01 RBB04SP-04
pistoletowy pokryty guma. ‘i L -

RBB10SP RBB16SP

Energia Zuzycie Wymiar
Dysza Srednica tioka Skok na uderzenie Ciezar powietrza weza
Uderzenia Wiot powietrza Numer
Model Hz mm in mm in mm in J ftlb kg b IIs cfm mm in BSP katalogowy
Nitownice udarowe uruchamiane przez docisk
RRH04P-01 66 10.0 0.4 15 0.6 40 1.6 20 15 1.0 2.2 37 6 6.3 1/4 1/4 8426 1109 07*
RRH04P-02 66 102 04 15 0.6 40 1.6 20 15 1.0 2.2 37 6 6.3 1/4 1/4 8426 1109 15*
RRHO04P-12 66 10.2 0.4 15 0.6 40 1.6 20 15 1.0 2.2 37 6 6.3 1/4 1/4 8426 1109 25
RRHO6P 36 10.2 0.4 15 0.6 102 4.0 6.0 44 1.3 29 9.0 19 10.0 3/8 1/4 8426 1110 04*
RRHO8P 24 10.2 0.4 15 0.6 137 5.4 8.0 59 1.4 3.0 10.0 21 10.0 3/8 1/4 8426 1110 09
RRH10P 25 12.7 0.5 19 0.7 118 4.6 13.0 9.6 20 44 12.0 24 10.0 3/8 1/4 8426 1110 20*
RRH12P 20 12.7 0.5 19 0.7 153 6.0 16.0 11.8 21 46 13.0 28 10.0 3/8 1/4 8426 1110 47*

Nitownice udarowe uruchamiane spustem

RRHO4P TS-12 66 102 0.4 15 0.6 40 1.6 20 15 1.0 22 37 6 6.3 1/4 1/4 8426 1109 27*
RRHO6P TS 36 10.2 0.4 15 0.6 102 4.0 6.0 44 1.3 29 9.0 19 10.0 3/8 1/4 8426 1110 66*
RRHO8P TS 24 10.2 0.4 15 0.6 137 5.4 8.0 59 1.4 3.0 10.0 21 10.0 3/8 1/4 8426 1110 68*
RRH10P TS 25 12.7 0.5 19 0.7 118 4.6 13.0 9.6 20 44 12.0 24 10.0 3/8 1/4 8426 1110 70*
RRH12P TS 20 12.7 0.5 19 0.7 153 6.0 16.0 11.8 21 46 13.0 28 10.0 3/8 1/4 8426 1110 72*
-01 oznacza zestaw nitow 10 mm o kroétkim trzpieniu. * Dostgpne bezposrednio z magazynu.
-02 oznacza zestaw nitéw 10.2 mm o kroétkim trzpieniu.
-12 oznacza zestaw nitéw 10.2 mm o krétkim trzpieniu o przekroju walca.
Zestawy konwersji do uruchamiania
WYMIARY (mm) spustem
Model L o g ‘ L Model Numer katalogowy
SRR o er 28 7[% RRHO4P-12 3520 0363 80
RRH04-02 160 147 23 J C RRHO06/08P 3520 0210 81
RRH04-12 175 147 23 RRH10/12P 3520 0364 80
RRHO06 225 147 24 H
RRHO8P 244 147 24
RRH10P 264 150 27
RRH12P 299 150 27
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE
tacze przewodu gietkiego Zestawy nitow ptaskich i za$lepiajgcych,
Zestaw nitdw ptaskich patrz strona 183.

Ustalacz z otwartg sprezyng
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PRZEWODNIK

Obstugiwana maksymalna nominalna srednica nitow

Dural Stal Tytan Wymagany
Model nitownicy? mm in mm in mm in model z uchwytem reakcyjnym®
RRHO04 2-5 3/32 - 3/16 1- 4 3/21-5/32 RBB04 RBB10
RRN11 2-5 3/32 - 3/16 1- 4 3/32 - 5/32
RRHO06 4- 7 5/32 - 1/4 3- 6 1/8 -1/4 2-4 3/32 - 5/32 RBB10 RBB16
RRHO08 5- 8 3/16 - 5/16 4- 7 5/32 - 1/4 3-6 1/8 - 1/4 RBB10 RBB16
RRH10 5- 9 3/16 - 3/8 6- 8 1/4 - 5/16 4-7 5/32 - 1/4 RBB16
RRH12 8-11 7-10 1/4 - 3/8 6-9 1/4-1/8 RBB16

aWydajno$¢ nitownicy zalezy od rodzaju nitowania: bezposredniego/posredniego oraz gestosci i sztywnosci panelu.

>Wydajnos¢ uchwytu reakcyjnego zalezy od ciezaru wspornika do nitowania.

ZESTAWY NITOW. RRH i RRN

Trzonek Zestaw nitow ptaskich Zestaw nitéw zaslepiajacych
Typ nitownicy Model mm Numer katalogowy Numer katalogowy
M
RRH04P-01 (=01) 10.0 spec __R15 3085 0347 00 | _:I]_ - 3006 0983 00
RRN11P-01 @100[
| . U
17.5
RRHO04P-02 (-02) 10.2 spec R1.5 3085 0352 00 M 3085 0353 00
RRN11P-02 — |
— - @102] i
17.5
RRH04P-12 (-12) 10.2 std 3085 0324 00 | 3085 0022 00
RRHO6P 10.2 std =|=
RRHO8P 10.2 std
RRN18P 10.2 std
RRN24P 10.2 std
RRH10P/s 12.7 std 3085 0323 00 = 3085 0021 00
RRH12P 12.7 std I=l =I
RRN34P 12.7 std SR
£ Nit zaslepiajacy z trzpieniem
RRH04P-12 10.2 std I 3085 0212 00
RRHO6P jo13 -
RRHO8P \ \
175
RRHO010P 12.7 std
RRH12P

P 3085 0212 00
o B —)-
! |
200
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UCHWYTY REAKCYJNE

Z ttumieniem wibracji

Skuteczny system nitowania sktada sie

z uchwytow reakcyjnych z ttumieniem wibracji

potgczonych z nitownicami udarowymi I o RBB10SA
z thumieniem wibracji.

« Autoregulacja — RBB10SA i RBB16SA  [Ld=l=lEE] Zk] ' -

sg wyposazone w samoregulujacy sytem s
ttumienia wibracji wymagajacy zasilania
sprezonym powietrzem. RBB04SP, 1

RBB10SP i RBB16SP do ttumienia F RBB10SP
wykorzystujg sprezyne i dlatego nie wyma-
gajq zasilania powietrzem.

*+ Wszechstronne — Uchwyty reakcyjne
moga by¢ zamocowane w kilku r6znych ¥
oraz wymiennych konfiguracjach il
wspornika do nitowania dzigki ustalaczowi

szybkiej zmiany, co daje maksymalng RBB04SP-04 -
wszechstronnos¢. ¥ N

» Ciasne miejsca — Mate uchwyty reakcyjne
RBBO04SP sg idealne do pracy w ciasnych
miejscach. Typy o duzej masie:-04, -05 RBB16SP
w wiekszoéci zastosowan wprowadzi nit

szybciej od mniejszych modeli.

e RBB16SA

Ciezar Srednica Zuzycie powietrza
Model kg Ib mm in Ils cfm Numer katalogowy
WYMIARY (mm) Uchwyty reakcyjne ze standardowym wspornikiem?
RBB10SA 1.3 29 48 2.0 05 1.1 8426 9101 77
Model L H c RBB10SP 11 24 48 2.0 - - 8426 9101 74
RBB16SA 19 42 48 2.0 05 1.1 8426 9101 78
R lgm oA il RBB16SP 17 37 48 20 - - 8426 9101 76
RBB16SA/SP 200 49 198
Wsporniki do nitowania inne od standardowych, Uchwyty reakcyjne ze wspornikiem i pretem
patrz strona 185. RBB10SA-U 1.0 22 48 2.0 05 1.1 8426 9101 73
RBB10SP-U 09 20 48 2.0 - 1.1 8426 9101 86
| RBB16SA-U 1.7 3.7 48 2.0 05 1.1 8426 9101 75
C ‘ RBB16SP-U 15 &3 48 2.0 - - 8426 9101 94
Uchwyty reakcyjne w wersji mini
H RBB04SP-01 08 1.8 46 1.8 - - 8426 9101 10*
RBB04SP-02 0.8 1.8 46 1.8 - - 8426 9101 11
M RBB04SP-03 0.8 1.8 46 1.8 - - 8426 9101 12
L RBB04SP-04 1.3 29 46 1.8 - - 8426 9101 13*
! RBB04SP-05 1.4 3.1 46 1.8 - - 8426 9101 14
2 Elementy montazowe standardowego wspornika do * Dostepne bezposrednio z magazynu.

nitowania (3085 0335 93).

DOLACZONE AKCESORIA
Wszystkie modele SA Przewod gietki i jego ztgcze RBBO04 SP'01 _ SP-02 _ SP-03 _ SP'04 _ SP-05

Wszystkie modele 10/16 Obudowa z tworzywa sztucznego

43 ) 3 60 i ) 60 i
30 7\ \ 40 40
| )
AKCESORIA OPCJONALNE
s s
Oznaczenie Numer katalogowy 3 46
Pret 5 mm 3085 0365 03 m
Pret 50 mm 3085 0365 04
Pret 100 mm 3085 0365 05
[o0)
0
Pokrywa z tworzyw sztucznych do
RBB10SA 3520 0317 00 @
RBB10SP 3520 0315 00 I I -
RBB16SA 3520 0318 00 B e Uy S Gy S— —
RBB16SP 3520 0316 00 -
Wsporniki do nitowania inne od standardowych,
patrz strona 185. Wymiary w mm /ﬁ15°
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AKCESORIA

Wsporniki do nitowania do RBB10 iRBB16, wszystkie modele

Ciezar Numer katalogowy Ciezar Numer katalogowy Ciezar Numer katalogowy

Z pretem Z pretem Z pretem

Typ wspornika kg Ib 5mm kg Ib 50 mm kg Ib 100 mm
A 0.37 0.8 3085 0335 932 0.47 1.0 3085 0335 94 0.67 1.5 3085 0335 95
B 0.25 0.55 3085 0363 93 0.35 0.8 3085 0363 94 0.55 1.3 3085 0363 95
C 0.36 0.8 3085 0364 93 0.46 1.0 3085 0364 94 0.66 1.5 3085 0364 95
D 0.43 0.9 3085 0337 93 0.53 1.2 3085 0337 94 0.73 1.6 3085 0337 95
E 0.35 0.8 3085 0339 93 0.45 1.0 3085 0339 94 0.65 1.5 3085 0339 95
F 0.57 1.3 3085 0336 93 0.67 1.5 3085 0336 94 0.87 1.9 3085 0336 95
G 1.00 2.2 3085 0338 93 1.10 24 3085 0338 94 1.30 2.9 3085 0338 95
H 0.62 1.4 3085 0340 93 0.72 1.6 3085 0340 94 0.92 2.0 3085 0340 95
J 0.62 1.4 3085 0341 93 0.72 1.6 3085 0341 94 0.92 2.0 3085 0341 95

2Elementy montazowe standardowego wspornika do nitowania.

Stosowa¢ mozna réwniez wsporniki do nitowania inne od Atlas Copco po ich wcisnigciu na pret. Prosze spojrze¢ na specyfikacje pretow (tzn.
otwordéw) na ponizszym rysunku. Zaleca sie produkcje indywidualnych wspornikow do nitowania lokalnie i dopasowywanie ich do pretéw Atlas

Copco.

RYSUNEK WYMIAROWY dostepnych wspornikow do nitowania
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NITOWNICE UDAROWE

Konwencjonalne

Do nitowania w ciasnych miejscach zalecamy
naszg nitownice udarowg RRN11.

* RRN11 — to najmniejsza nitownica udaro-
wa dostepna na rynku, pozwalajgca na
wyjatkowy tatwy dostep do trudnych
miejsc.

* Regulowana — RRN11 posiada wbudo-
wane pokretto regulacji pozwalajgce na
ustawianie mocy zgodnie z rodzajem
nitowanego materiatu i rozmiarem nitow.

» Latwe w sterowaniu — Spust obstuguje sie
tatwo, co daje wyjgtkowe panowanie nad
narzedziem.

Energia Zuzycie Wymiar
Dysza Srednica tloka Skok na uderzenie Ciezar powietrza weza
Uderzenia Wilot powietrza Numer

Model Hz mm in mm in mm in J ftlb kg Ib IIs cfm mm in BSP katalogowy

Nitownice udarowe

RRN11P-01 66 10.0 0.4 15 0.6 40 1.6 20 15 12 26 34 7.2 6.3 1/4 1/8 8426 1101 05*

RRN11P-02 66 10.2 04 15 0.6 40 1.6 20 15 12 26 34 72 6.3 1/4 1/8 8426 1101 13*
-01 oznacza zestaw nitow 10 mm o kroétkim trzpieniu. * Dostgpne bezposrednio z magazynu.
-02 oznacza zestaw nitéw 10.2 mm o krotkim trzpieniu.
WYMIARY (mm)

Model L H c ‘ L ‘

7 ‘
RRN11P 100 170 23 IC

_ DOLACZONE AKCESORIA

RRN11P

Ztagcze przewodu gietkiego i ustalacz
Zestaw nitéw za$lepiajgcych

Ustalacze do zestawow nitow zaslepiajacych
i ptaskich

AKCESORIA OPCJONALNE
Zestawy nitow ptaskich i za$lepiajgcych,
patrz strona 183.
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Dtuta do miotkéw Wszystkie diuta sg hartowane na wskro$. W innym przypadku, patrz tabele.

Rysunek Typ trzonka Narzedzia Tabela
— Kwadratowy trzonek 13.0 mm RRC13, RRC13B 1
@ %{% Wydtuzony kwadratowy trzonek ISO, 12.7 mm  RRC15 1
) Szesciokatny i okragtly trzonek ISO, RRC22F-01, RRC22F-02 2
E_ (% okragty kotnierz 12.7 mm RRF21, RRF31
] Szesciokatny trzonek ISO RRC34B-01, RRC65B-01, 3
O E— Q‘ okragty kotnierz 17.3 mm RRC75B-01
J=\ Okragty trzonek ISO, RRD37, RRD57 3
m = :1% z wypustami 17.3 mm
=
( Szesciokatny trzonek ISO RRC34-01, RRC65-01, 4
| ) bez okragtego kotnierza 17.3 mm RRC75-01
/] Okragty trzonek ISO, RRC34-02, RRC65-02, 4
bez kotnierza 17.3 mm RRC75-02
N\
Trzonek specjalny RVMO07B 5
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1A. Diuta z kwadratowym trzonkiem 13.0 mm

Qﬁ_/ﬁ—(g

1B. Diuta z kwadratowym trzonkiem ISO 12.7 mm

o O —_ S

Szerokosé Dlugosé Kwadratowy 1ISO Wydtuzone
kwadratowe 13 mm (1/2") 12.7 mm (1/2")
Typ diuta Designation mm in mm in Numer katalogowy Numer katalogowy
Dtuto surowe 15 0.59 155 641 3085 0020 00 3085 0228 02
:l 15 0.59 200 7.9 3085 0020 01
15 0.59 300 11.8 3085 0020 02
0 — Dtuto ptaskie 15 0.59 165 6.1 3085 0227 00 3085 0230 01
E I 15 0.59 200 7.9 3085 0227 01
Diuto ptaskie i szerokie 35138 165 6.5 3085 0032 00 3085 0232 01
35 1.38 200 7.9 3085 0032 01
35138 300 11.8 3085 0032 02
[>> 55 217 165 6.5 3085 0332 00
Dtuto - skrobak katowy 35 1.38 165 6.5 3085 0176 00 3085 0362 00
K 35 1.38 200 7.9 3085 0176 01
% 55 217 165 6.5 3085 0333 00
Dtuto do czyszczenia powierzchni 15  0.59 155 641 3085 0018 00 3085 0229 01
ZD 15 0.59 200 7.9 3085 0018 02
D 15 0.59 300 11.8 3085 0018 01

2A. Dtuta z szesciokatnym trzonkiem ISO, okragly kotnierz 12.7 mm

ei

=

2B. Dtuta z okragtym trzonkiem 1SO, okragty kotnierz 12.7 mm

@@:

)

K

(A

Szerokos¢ Dlugosé Szesciokatne ISO Okragte ISO
12.7 mm (1/2") 12.7 mm (1/2")
Typ dtuta Oznaczenie mm in mm in Numer katalogowy Numer katalogowy

Dtuto surowe 13 051 200 7.9 30850182 00
:l 13  0.51 350 13.8 3085 0182 01
13 051 400 15.7 3085 0182 04
13  0.51 500 19.7 3085 0182 05

Zﬂ Dtuto ptaskie 13  0.51 200 7.9 3085 0183 00 3085 0184 00
BD 35 1.38 300 11.8 3085 0376 00
g— ] Dtuto ostre 15 0.59 200 7.9 30850170 00
S I 15  0.59 300 11.8 30850170 01
m Dtuto do zgrzein punktowych 17 0.69 200 7.9 3085 0301 00
zjl Diuto - skrobak katowy 30 1.18 200 79 3085 0262 00
m Dtuto do przecinania rur 20 0.78 200 7.9 3085 0302 00
35 1.38 200 7.9 3085 0303 00
g — -d Diuto do ciecia grubej blachy 145 057 200 79 3085 0263 00
C> Dtuto do ciecia grubej blachy 16  0.62 200 7.9 3085 0173 00
Dtuto ze stozkowym koncem 13 0.51 200 7.9 3085 0297 00
13 051 305 120 3085 0297 01

188



3A. Dituta z szesciokatnym trzonkiem ISO, okragly kotnierz 17.3 mm 3B. Dtuta z okraglym trzonkiem ISO, z wypustami 17.3 mm
B J=\ —
o (Ot Q (5] I] = =N\
=7

0 Okragte ISO

Szerokos¢ Dlugosé Szesciokatne ISO  Szerokos¢ Dlugosé z wypustami
17.3 mm (0.68") 17.3 mm (0.68")
Typ dtuta Oznaczenie mm in mm in Numer katalogowy mm in mm in Numer katalogowy
Dtuto surowe 22 0.86 335 13.1 3085022000 22 0.86 250 9.8 3085 0242 00

22 0.86 560 22.0 3085022001 22 0.86 340 13.4 3085 0242 01
22 0.86 1060 41.7 3085022002 22 0.86 550 21.7 3085 0242 02
22 0.86 800 31.5 3085 0242 03
22 0.86 1200 47.2 3085 0242 04

Diuto ptaskie 22 0.86 200 10.2 3085022100 22 0.86 215 85 3085 0236 00
22 0.86 335 13.1 3085022101 22 0.86 250 9.8 3085 0236 01
22 0.86 560 41.9 3085022102 22 0.86 340 13.4 3085 0236 02
217 3085 0236 03

1 L

gtowicy obrébki zgrubnej

Gtowica obrébki 39 1.53 - — 3085025500 39 1.53 - - 3085 0255 00
zgrubnej do preta trzonka
(weglik wolframu)

Gtowica obrébki 40 1.57 - — 3085025300 40 1.57 - - 3085 0253 00
zgrubnej do preta trzonka

Diuto ptaskie 32 1.26 335 13.1 3085098900 32 1.26 340 13.4 3085025200
|
Diuto ptaskie i szerokie 50 1.97 335 13.1 3085023500 50 1.97 340 13.4 30850250 00
Poszerzone diuto ptaskie130 5.12 400 15.7 3085034200 130 5.12 400 157 30850998 00
K Diuto - skrobak katowy 50 1.97 335 131 3085034900 50 1.97 335 132 30850350 00
E> Diuto ze stozkowym 22 0.86 335 13.1 3085022300 22 0.86 340 13.4 3085 0249 00
koncem 22 0.86 560 15.7 30850223 01
E: Glowica trzonkado - = 180 7.1 3085025700 - = 195 7.7 30850254 00

4A. Diuta z trzonkiem ISO, bez kotnierza, okragte 4B. Dtuta z trzonkiem 1SO, bez kotnierza, szesciokatne
N — [
\
Okragte Szesciokatne
Szerokos¢ Dlugosé 17.3 mm (0.68") 17.3 mm (0.68")
E——— ISO ISO
Typ diuta Oznaczenie mm in mm in Numer katalogowy Numer katalogowy
Dtuto surowe 23 091 200 7.9 3085 0150 00 3085 0140 00
23 091 560 22.0 3085 0140 01
Dtuto ptaskie 23 091 225 8.9 3085 0225 00 3085 0224 00

i
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5. Dtuta z trzonkiem specjalnym

[ |

Szerokos¢ Dilugosé

Typ diuta Oznaczenie Materiat mm in mm in Numer katalogowy
Dtuto ptaskie Weglik wolframu 10 0.39 120 4.7 3085 0321 00

Stal hartowana na wskro$ 10 0.39 120 4.7 3085 0325 00

\ I Weglik wolframu 10 0.39 200 7.9 3085 0321 01
Weglik wolframu 10 0.39 300 11.8 3085 0321 02

i — Weglik wolframu 20 0.79 120 4.7 3085 0345 00
Stal hartowana na wskro$ 20 0.79 120 4.9 3085 0346 00

Dtuto szerokie Weglik wolframu 35 1.38 120 4.7 3085 0322 00

: Stal hartowana na wskro$ 35 1.38 120 4.7 3085 0327 00

[ — I =

UBIJAKI FORMIERSKIE

Proste i niezawodne ubijaki reczne diugie
i stolowe Atlas Copco sg przeznaczone do
ubijania piasku odlewniczego w cylindrach,
rdzennicach, duzych formach i dotach
odlewniczych, lub do ubijania piasku wypet-
niajgcego oraz ogniotrwatych wytozen pieca.

RAM20A

Srednica tioka Skok Ciezar Zuzycie powietrza Wymiar weza Gwint
Uderzenia Diugosé wlotu powietrza
Model Hz mm in mm in mm kg Ib IIs cfm mm in BSP Numer katalogowy
Ubijaki formierskie
RAMO06 20 20/10 0.8/0.5 84 33 415 2.5 5.5 3.0 6.4 6.3 1/4 1/4 8467 0105 29*
RAM12 " 27 11 102 4.0 457 4.2 9.3 6.0 12.7 125 1/2 1/4 8467 0106 51*
RAM20A 12 34 1.3 203 8.0 1315 109 24.0 105 222 125 1/2 special 8467 0108 18*
* Dostgpne bezposrednio z magazynu.
WYMIARY (mm) DOLACZONE AKCESORIA
Model L D, D, D, RAMO06/12 RAMO06 Stopa z zeliwa, Srednica 60 mm,
RAMO6 415 39 48 _ — ztgczka przewodu gietkiego
RAM12 480 51 51 _ =4 \ RAM12 Stopa z gumy, $rednica 63 mm,
RAM20A 1315 57 70 32 oD, o0, ztaczka przewodu gietkiego
L RAM20A Stopa z zeliwa, srednica 75 mm,
ztacze przewodu gietkiego
RAM20A AKCESORIA OPCJONALNE
¢ Model Numer katalogowy
¢ i RAMO06
U ” I ‘ Gumowa stopa miotka, 18x50 mm 3086 0006 00
0 Gumowa stopa mtotka, 60x50 mm 3086 0009 00
d: RAM12
Tg Tg Tg Gumowa stopa mtotka, $rednica
w n = 19x61 mm 3512 0216 00
= > RAM20A
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Gumowa stopa mtotka, $rednica 75 mm 3086 0013 00






